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OPAKCOWAMIA METALOWE

KOD SYSTEMOWY: DTR-PA10-DE-PL-2026 | WYDANIE 01

SYSTEMCODE: DTR-PA10-DE-PL-2026 | AUSGABE 01

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
(DTR)

TECHNISCHE UND BETRIEBSANLEITUNG
(DTR)

Przemystowa Paleta Metalowa Skftadana — Model: PA 10

Industrielle Faltbare Metallpalette fur Reifen — Modell: PA 10

Specyfikacja gabarytowa: Wymiary zewnetrzne po roztozeniu 2383 x 1250 x 2200
mm z grawitacyjnym systemem skfadania ramek bocznych i mechanicznym
blokowaniem. Abmessungsspezifikation: AuRenmal3e im aufgeklappten Zustand
2383 x 1250 x 2200 mm mit gravitativem Seitenrahmen-Klappsystem und
mechanischer Verriegelung

1. Wstep i Przeznaczenie Opakowania
1. Einleitung und Verwendungszweck des Produkts

Niniejsza Dokumentacja Techniczno-Ruchowa (DTR) zawiera kluczowe dane techniczne, instrukcje
bezpiecznej obstugi, zasady sktadowania oraz procedury konserwaciji i utylizacji przemystowych
sktadanych palet metalowych model PA 10 o gabarytach zewnetrznych 2383x1250x2200 mm.
Przestrzeganie zapisOw zawartych w niniejszym dokumencie jest warunkiem koniecznym do
zachowania petnego bezpieczenstwa operacji logistycznych, ochrony fadunku oraz zdrowia
personelu.

/ Diese Technische und Betriebsanleitung (DTR) enthalt wichtige technische Daten, Anweisungen
flr den sicheren Betrieb, Lagerungsvorschriften sowie Wartungs- und Entsorgungsverfahren fir
industrielle faltbare Metallpaletten vom Modell PA 10 mit den AuRenabmessungen
2383x1250x2200 mm. Die Einhaltung der in diesem Dokument enthaltenen Bestimmungen ist



eine zwingende Voraussetzung fir die Gewahrleistung der vollstandigen Sicherheit logistischer
Ablaufe, den Schutz der Ladung sowie die Gesundheit des Personals.

Proces projektowania i produkcji no$nika tadunku realizowany jest zgodnie z uznanymi zasadami
techniki oraz sprawdzonymi metodami inzynierskimi, co zapewnia powtarzalng jako$¢ wykonania
oraz wysokie bezpieczenstwo konstrukcji. Opisywana paleta metalowa stanowi specjalistyczna,
ciezkg jednostke tadunkowg dedykowang dla transportu wewngtrzmagazynowego oraz
miedzynarodowej spedycji zewnetrznej komponentow przemystowych (w szczegolnosci dla branzy
motoryzacyjnej i oponiarskiej). Dzieki innowacyjnemu systemowi sktadania burt bocznych na ptasko,
nosnik pozwala na drastyczng optymalizacje przestrzeni fadunkowej podczas transportu powrotnego
pustych opakowan (redukcja wysokosci w stanie ztozonym). Konstrukcja przeznaczona jest
wytgcznie do transportu towaréw ogolnych i bezpiecznych. Nie posiada certyfikacji UN w rozumieniu
przepisow ADR/RID/IMDG i nie moze by¢ stosowana jako samodzielne opakowanie do transportu
luzem materiatow niebezpiecznych.

/ Der Entwicklungs- und Herstellungsprozess des Ladungstragers erfolgt nach anerkannten
technischen Regeln und bewahrten ingenieurtechnischen Verfahren, um eine gleichbleibende
Qualitat und hohe Konstruktionssicherheit sicherzustellen. Die beschriebene Metallpalette ist eine
spezialisierte Schwerlast-Ladeeinheit fir den innerbetrieblichen Materialtransport sowie den
internationalen Versand von Industriekomponenten (insbesondere fur die Automobil- und
Reifenindustrie). Dank des innovativen Systems der flach zusammenklappbaren Seitenwéande
ermoglicht der Ladungstrager eine erhebliche Optimierung des Laderaums beim Ricktransport
leerer Ladungstrager durch eine deutliche Reduzierung der Bauhdhe im zusammengeklappten
Zustand. Die Konstruktion ist ausschlief3lich fir den Transport von Stiickgut und ungefahrlichen
Gutern bestimmt. Sie verfugt tber keine UN-Zulassung im Sinne der Vorschriften ADR/RID/IMDG
und darf daher nicht als eigenstandiges Verpackungsmittel fiir die Beférderung gefahrlicher Giiter in
loser Schiittung verwendet werden.

2. Opis Techniczny Konstrukcji
2. Technische Beschreibung der Konstruktion

Konstrukcja nosna palety PA 10 bazuje na ciezkich, w petni spawanych profilach stalowych o
podwyzszonej wytrzymatosci (gatunek stali S235). Ramki boczne (burty) wykonane sg w formie
solidnej kratownicy z profili zamknietych, usztywnionych pionowymi i poziomymi poprzeczkami, co
zapewnia sztywnos¢ konstrukcji pod petnym obcigzeniem. Stalowy ruszt nosny (kratownica)
wykonany z profili zamknietych, pokryty od gory ptaskg blachg stalowg o grubosci 1 mm, trwale
przyspawang do ramy dolnej bazy

/ Die Tragkonstruktion der Palette PA 10 basiert auf schweren, vollverschweil3ten Stahlprofilen mit
erhohter Festigkeit (Stahlsorte S235). Die Seitenrahmen (Bordwande) sind als stabiles Fachwerk



aus geschlossenen Profilen ausgefthrt, die durch vertikale und horizontale Querstreben versteift
sind, was die Steifigkeit der Konstruktion unter voller Belastung gewahrleistet. Tragrost (Fachwerk)
aus Stahl-Hohlprofilen, oberseitig mit einem flachen 1 mm dicken Stahlblech abgedeckt, das
dauerhaft mit dem Unterrahmen verschweif3t ist.

Gtéwng innowacja funkcjonalng jednostki jest grawitacyjny system skfadania i blokowania burt
(bokéw ram). W pozycji roboczej ramki boczne sg pionowo stabilizowane w profilach naroznych
bazy i blokowane za pomocg grawitacyjnych pretow blokady o srednicy 14 mm oraz dodatkowo
zabezpieczane mechanicznie przed wypadnieciem za pomocg $rub imbusowych M10 wraz z
podktadkami sprezynowymi. Podstawa nosnika wyposazona jest w cztery wyprofilowane stopy
zintegrowane z ptozami nosnymi. Geometria stop zapewnia automatyczne centrowanie i
bezpieczne, stabilne blokowanie konstrukcji podczas sztaplowania (pietrowania) w pionowe kolumny
magazynowe zarowno W pozycji roztozonej, jak i ztozone;.

/ Die wesentliche funktionelle Innovation der Einheit ist das gravitative System zum Einklappen und
Verriegeln der Bordwénde (der Seitenrahmen). In der Arbeitsposition werden die Seitenrahmen in
den Eckprofilen der Basis vertikal stabilisiert und durch gravitative Verriegelungsstangen mit einem
Durchmesser von varnothing 14mm arretiert sowie zuséatzlich mechanisch durch M10-
Inbusschrauben mit Federscheiben gegen Herausfallen gesichert. Die Basis des Tragers ist mit vier
profilierten fliRen ausgestattet, die in die Tragkufen integriert sind. Die Geometrie der Fil3e
gewahrleistet eine automatische Zentrierung und eine sichere, stabile Verriegelung der Konstruktion
beim Stapeln in vertikalen Lagersaulen, sowohl in aufgestellter als auch in eingeklappter Position.

3. Parametry Techniczne i Specyfikacja Materialowa
3. Technische Parameter und Materialspezifikation

Szerokos¢ zewnetrzna gabarytowa / 2383 mm (£ 30 mm)
Aeusserere Gesamtbreite:

Glebokos$¢ zewnetrzna gabarytowa / 1250 mm
Aeusserere Gesamttiefe

Wysokos¢ zewnetrzna gabarytowa / 2200 mm
Aeusserere Gesamthoehe:

Glowny materiat konstrukcyjny / Stal niestopowa S235 / Unlegierter Stahl S235
Hauptkonstruktionswerkstoff:

Struktura i grubos¢ podtogi / Bodenstruktur Blacha stalowa o grubosci 1 mm / Stahlblech 1 mm
und -starke: starr



Masa wilasna palety / Eigengewicht (Tara):

Elementy ztaczne zabezpieczajace /
Sicherungselemente:

Zabezpieczenie powierzchniowe /
Oberflachenschutz:

Nominalna tadownos$¢ uzytkowa (Q) / Nominale
Nutzlast (Q):

Maksymalne obcigzenie statyczne stosu /
Maximale statische Stapellast:

Wspotczynnik bezpieczenstwa /
Sicherheitsbeiwert:

127 kg (= 3 kg)

Sruby imbusowe M10x16 (4 szt.) + podktadki
sprezynowe 210(4 szt.) — klasa S235-Zn /
Inbusschrauben M10x16 (4 Stk.) + Federscheiben
2 10 (4 Stk.) — S235-Zn

Przemystowe malowanie na mokro — gruntoemalia
alkidowa PROMALAK WR / Industrielle
Nasslackierung — Alkyd-Grundlack PROMALAK
WR

1000 kg
4000 kg (Bezpieczny uktad: 1 + 3 / Sicheres
System: 1 + 3)

1,5 dla obcigzenia statycznego (Eurokod 3)/ 1,5
fuer statische Last (Eurocode 3)

Normy odniesienia i certyfikacja:
Referenznormen und Zertifizierung:

* Spawalnictwo: Procesy spawalnicze realizowane zgodnie z normg PN-EN ISO 3834, spoiny
kontrolowane wedtug kryteriow PN-EN 1SO 5817 (Poziom jakosci C).

* Schweisstechnik: Schweissprozesse ausgefuehrt gemaess der Norm PN-EN 1SO 3834,
Schweissnaehte kontrolliert nach den Kriterien von PN-EN 1SO 5817 (Qualitatsstufe C).

4. Instrukcja Bezpiecznego Uzytkowania i Zasady BHP
4. Anleitung zur sicheren Verwendung und Arbeitsschutzregeln

Eksploatacja palet metalowych PA 10 musi odbywac sie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP
oraz zasadami bezpiecznej organizacji pracy wtasciwymi dla danego miejsca uzytkowania, w
szczegolnosci w zakresie wewnetrznego transportu magazynowego. W przypadku uzytkowania na
terenie Niemiec nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow i zalecenn DGUV dotyczgcych
bezpieczenstwa pracy. Kazdy operator zobowigzany jest do przestrzegania nastepujgcych rygorow:
/ Die Verwendung der Metallpaletten PA 10 hat unter Einhaltung der geltenden
Arbeitsschutzvorschriften sowie der am Einsatzort gultigen Sicherheitsanforderungen zu erfolgen,



insbesondere im Bereich des innerbetrieblichen Materialtransports. Bei Verwendung in Deutschland
sind die einschlagigen Vorschriften und Empfehlungen der DGUV zum Arbeitsschutz zu beachten.
Jeder Bediener ist verpflichtet, die folgenden strengen Regeln einzuhalten:

Profil zaladunku: tadunek musi by¢ rozmieszczony w sposob rownomierny na catej
powierzchni blaszanej podtogi. Niedopuszczalne jest sktadowanie towaru wystajgcego poza
obrys goérny ramek bocznych lub powodujgcego boczny, punktowy nacisk na konstrukcje burt. /
Ladeprofil: Die Ladung muss gleichmaRig Uber die gesamte Flache des Blechbodens verteilt
sein. Es ist unzulassig, Giiter zu lagern, die Uber den oberen Rand der Seitenrahmen
hinausragen oder einen punktuellen Seitendruck auf die Konstruktion der Bordwande austben.
Zakaz przewozu 0s6b: Zabrania sie wchodzenia personelu do wnetrza palety, przebywania w
niej podczas transportu oraz traktowania konstrukcji jako kosza roboczego lub podestu dla prac
na wysokosciach. / Personenbeférderungsverbot: Es ist dem Personal untersagt, das Innere
der Palette zu betreten, sich wahrend des Transports darin aufzuhalten oder die Konstruktion als
Arbeitskorb oder Plattform fir Arbeiten in der Hohe zu verwenden.

Stan elementéw zabezpieczajgcych: Przed kazdorazowym uzyciem roztozonej palety nalezy
sprawdzi¢ dokrecenie srub imbusowych M10 zabezpieczajgcych ramki boczne w profilach
pionowych bazy. / Zustand der Sicherungselemente: Vor jedem Einsatz der aufgestellten
Palette ist zu prifen, ob die M10-Inbusschrauben, die die Seitenrahmen in den Vertikalprofilen
der Basis sichern, fest angezogen sind.

BEZWZGLEDNY WARUNEK ZALADUNKU OPON: Umieszczanie towaru (opon) w palecie jest
dozwolone wytgcznie wtedy, gdy boki ram (burty) sg catkowicie i prawidtowo roziozone do
pozycji pionowej, a grawitacyjne prety blokujgce (z 14 mm) w petni zapadty sie w gniazdach. W
przypadku, gdy ramki boczne sg ztozone na ptasko, zatadunek opon jest kategorycznie
zabroniony (brak bocznego podparcia uniemozliwia stabilne utrzymanie fadunku). / STRIKTE
BEDINGUNG FUR DAS BELADEN VON REIFEN: Das Einlegen von Waren (Reifen) in die
Palette ist nur dann gestattet, wenn die Seitenrahmen (Bordwéande) vollstandig und
ordnungsgemal in die vertikale Position aufgeklappt sind und die gravitativen
Verriegelungsstangen (2 14 mm) vollstandig in den Aufnahmen eingerastet sind. Wenn die
Seitenrahmen flach eingeklappt sind, ist das Beladen mit Reifen kategorisch verboten (ohne
seitliche Abstlitzung ist ein stabiler Halt der Ladung unmaglich).

5. Transport, Magazynowanie i Sztaplowanie (Pietrowanie)
5. Transport, Lagerung und Stapelung

5.1 Transport Mechaniczny (Wézki widtowe i paletowe)
5.1 Mechanischer Transport (Gabelstapler und Hubwagen)

Paleta PA 10 jest przystosowana do podejmowania od dotu z czterech stron za pomocg wozkow
widtowych oraz recznych wozkéw paletowych. Widlty wozka nalezy wsungc¢ centralnie pod podioge
na ich petng dtugosc, tak aby w petni podpieraty obie ptozy konstrukcyjne bazy. Gwattowne



ruszanie, hamowanie oraz wykonywanie manewrow skretu z wysoko uniesionym tadunkiem jest
zabronione. / Die Palette PA 10 ist fur die Aufnahme von unten aus vier Richtungen mittels
Gabelstaplern und Handhubwagen geeignet. Die Gabeln des Staplers mussen mittig unter den
Boden Uber ihre gesamte Lange eingefiihrt werden, sodass sie beide Konstruktionskufen der Basis
vollstéandig stitzen. Abruptes Anfahren, Bremsen und Kurvenfahrten mit hoch angehobener Ladung
sind strengstens verboten.

5.2 Algorytm i Ograniczenia Sztaplowania w Kolumnie
5.2 Stapelalgorithmus und Einschraenkungen in der Saeule

e Sztaplowanie w pozycji roztozonej (z tadunkiem opon): Maksymalnie 1 + 3 (tagcznie 4 poziomy)
na ptaskiej, twardej i wypoziomowanej posadzce magazynowej. Catkowita masa kolumny nie
moze przekracza¢ 4000 kg, co oznacza, ze najnizsza paleta przenosi obcigzenie maksymalnie
trzech wyzszych jednostek (3 x 1000 kg = 3000 kg). Geometria stop zapewnia automatyczne
centrowanie stupkoéw pionowych. / Stapelung im aufgestellten Zustand (mit Reifenladung):
Maximal 1 + 3 (insgesamt 4 Ebenen) auf einem flachen, festen und ebenen Lagerboden. Das
Gesamtgewicht der Saule darf 4000 kg nicht Uberschreiten, was bedeutet, dass die unterste
Palette die Last von maximal drei darlber liegenden Einheiten tragt (3 x 1000 kg = 3000 kg). Die
Geometrie der FilRe gewdhrleistet eine automatische Zentrierung der vertikalen Pfosten.

e Sztaplowanie w pozycji ztozonej (puste jednostki "na ptasko"): Puste, ztozone na ptasko palety
(przy zamknietych/ztozonych bramkach) moga by¢ bezpiecznie sztaplowane w wysokie kolumny
magazynowe oraz transportowe w uktadzie 1 + 19 (tgcznie do 20 sztuk w jednym stosie).
Konstrukcja stop kielichowych pozwala na stabilne i bezpieczne zazebienie sie bazy wyzszej

palety na elementach ramy dolnej palety lezgcej ponizej rowniez w pozycji poziomej, co pozwala
na optymalne wykorzystanie przestrzeni tadunkowej w transporcie miedzy firmami. / Stapelung
im eingeklappten Zustand (Leereinheiten "flach"): Leere, flach eingeklappte Paletten (bei
geschlossenen/eingeklappten Bordwanden) kdnnen zu vertikalen Lager- und Transportsdulen im
System 1 + 19 (insgesamt bis zu 20 Stlick in einem Stapel) sicher gestapelt werden. Die
Konstruktion der TrichterfliRe ermdglicht ein stabiles und sicheres Einrasten der Basis der
hoheren Palette auf den Unterrahmenkomponenten der darunter liegenden Palette, auch in
horizontaler Position, was eine optimale Auslastung des Laderaums beim Ruicktransport
zwischen Unternehmen ermaglicht.

Sztaplowanie dynamiczne (W ruchu wewnetrznym): Maksymalnie 1 (1 poziom w transporcie).
Predkos¢ wézka widtowego nalezy zredukowaé do maksymalnie 5 km/h. / Dynamische
Stapelung (Im innerbetrieblichen Verkehr): Maximal 1 (1 Ebenen beim Transport). Die
Geschwindigkeit des Gabelstaplers muss auf maximal 5 km/h reduziert werden.

6. Instrukcja Obstugi Systemu Sktadania / Bedienungsanleitung fur
das Klappsystem



6.1 Procedura sktadania palety (do pozyciji transportowej "na pusto”) /
Verfahren zum Einklappen der Palette (in die Leergut-
Transportposition)

o Upewnic¢ sie, ze paleta jest catkowicie roztadowana (brak opon wewnatrz). / Stellen Sie
sicher, dass die Palette vollstéandig entladen ist (keine Reifen im Inneren).

e Podciggna¢ pionowo do gory pierwszg ramke boczng, uwalniajac pret blokady grawitacyjnej
(2 14 mm) z gérnego gniazda profilu naprowadzajgcego. / Ziehen Sie den ersten
Seitenrahmen vertikal nach oben, um die gravitative Verriegelungsstange (¢ 14 mm) aus der
oberen Aufnahme des Fihrungsprofils zu l6sen.

e Pochyli¢ ramke do wnetrza palety, ktadgc ja ptasko (w pozycji poziomej) na blaszanej
podstawie. / Neigen Sie den Rahmen in das Innere der Palette und legen Sie ihn flach (in
horizontaler Position) auf die Blechbasis.

¢ Podciggna¢ pionowo do goéry drugg ramke boczng (nalezy unies¢ jg nieco wyzej niz
pierwszg w profilu), a nastepnie pochyli¢, uktadajgc jg poziomo na powierzchni pierwszej
ztozonej burty. / Ziehen Sie den zweiten Seitenrahmen vertikal nach oben (dieser muss im
Profil etwas héher als der erste angehoben werden), neigen Sie ihn dann und legen Sie ihn
horizontal auf die Oberflache der ersten eingeklappten Bordwand.

BEZWZGLEDNA UWAGA LOGISTYCZNA: Tak przygotowane, ztozone w pozycji poziomej palety
oponiarskie sg w petni gotowe do sztaplowania w bezpieczne, stabilne pionowe kolumny
transportowe i mogg by¢ smiato wysytane w transporcie powrotnym miedzy firmami (redukcja
przestrzeni tadunkowej). / STRIKTER LOGISTIKHINWEIS: Die so vorbereiteten, in horizontaler
Position eingeklappten Reifenpaletten sind vollsténdig bereit fur die Stapelung in sichere, stabile
vertikale Transportsaulen und kénnen problemlos im Riicktransport zwischen Unternehmen
versendet werden (Reduzierung des Laderaums).

7. Kontrola Okresowa i Kryteria Wycofania z Eksploatacji
7. Regelmaessige Inspektion und Kriterien fuer die
Ausserbetriebnahme

Uzytkownik ma obowigzek wdrozenia zaktadowego systemu rewizji technicznej. Przeglad wizualny
powinien byc¢ realizowany przed kazdym procesem ponownego zatadunku opon. Paleta PA 10 musi
zostac bezwzglednie wycofana z ruchu w przypadku stwierdzenia: / Der Betreiber ist verpflichtet, ein
betriebliches System zur technischen Inspektion einzufiihren. Vor jedem erneuten Beladevorgang
mit Reifen sollte eine Sichtpriifung durchgefuhrt werden. Die Palette PA 10 muss unbedingt aus dem
Verkehr gezogen werden, wenn folgende Méangel festgestellt werden:



Deformacje stop naroznych / Verformungen der Wygiecie stop na zewnatrz lub do wewnatrz
Eckfuesse: uniemozliwiajgce idealne centrowanie pojemnika w
stosie. Ryzyko zawalenia kolumny.
/ Verbiegung der Fuesse nach aussen oder innen,
die eine perfekte Zentrierung des Behaelters im
Stapel verhindert. Gefahr des Einsturzes der

Saeule.
Pekniecia spoin / Risse in den Jakiekolwiek mikropekniecia lub catkowite
Schweissnaehten: zerwanie spawéw w weztach ramy dolnej, burt lub

stop. / Jegliche Mikrorisse oder vollstandiges
ReilRen von SchweiRnahten in den Knoten des
Unterrahmens, der Bordwéande oder der File.

Uszkodzenia mechaniczne burt i blokad / Skrzywienie pretéw blokujgcych (z 14 mm) lub
Mechanische Schaden an Bordwéanden und znieksztatcenia profildw konstrukcyjnych bazy
Verriegelungen: uniemozliwiajgce prawidtowe pionowanie,

zatrzasniecie i zablokowanie konstrukcji ram pod
zatadunek opon. / Verbiegungen der (2 14 mm)
Verriegelungsstangen oder Verformungen der
Konstruktionsprofile der Basis, die ein
ordnungsgemafles Aufstellen, Einrasten und
Arretieren der Rahmenkonstruktion fir die
Reifenbeladung verhindern.

Perforacja korozyjna / Korrosionsperforation: Gtebokie wzery w profilach nosnych lub blachy
podtogi redukujgce grubos¢ Scianki stali o wiecej
niz 10%. / Tiefe Korrosionsnarben in den
Tragprofilen oder dem Bodenblech, die die
Stahlwandstarke um mehr als 10 % reduzieren.

8. Certyfikaty i Normy Zharmonizowane
8. Zertifikate und harmonisierte Normen

Wyréb zostat zaprojektowany i wykonany zgodnie z dobrg praktykg inzynierskg oraz wymaganiami
technicznymi stosowanymi dla konstrukcji stalowych wykorzystywanych w logistyce wewnetrznej i
transporcie przemystowym, z uwzglednieniem nastepujgcych norm odniesienia:

/ Das Produkt wurde nach guter Ingenieurpraxis sowie nach den technischen Anforderungen fuer
Stahlkonstruktionen in der internen Logistik und im industriellen Transport unter Beruecksichtigung
der folgenden Bezugsnormen entwickelt und hergestellt:



- PN-EN ISO 3834-2 — Wymagania jakosci dotyczace zarzgdzania procesem spawania materiatow
metalowych, stosowane w organizacji produkcji i nadzorze jakosci spoin.

/- PN-EN ISO 3834-2 - Qualitaetsanforderungen fuer das Schweissmanagement metallischer
Werkstoffe, angewendet in der Produktionsorganisation und Nahtqualitaetsueberwachung.

- PN-EN ISO 12944 — Ochrona antykorozyjna konstrukgcji stalowych za pomocg powtok ochronnych;
zastosowany system malarski zostat dobrany do warunkéw eksploatacji wyrobu i odpowiada
typowym wymaganiom srodowisk korozyjnych C2—-C3 w zaleznosci od warunkéw uzytkowania.

/ - PN-EN ISO 12944 — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme; das
eingesetzte Beschichtungssystem wurde entsprechend den Einsatzbedingungen ausgewaehlt und
entspricht typischen Korrosivitaetskategorien C2—C3 je nach Einsatzbedingungen.

9. Powloka Ochronna (Zabezpieczenie Antykorozyjne)

9. Schutzbeschichtung (Korrosionsschutz)

Elementy konstrukcyjne palety zabezpieczone sg antykorozyjnie dwuwarstwowym systemem
powtokowym opartym na alkidowej gruntoemalii PROMALAK WR HKE50T. System zapewnia
ochrone typowa dla srodowisk o klasie korozyjnosci C2—C3 zgodnie z normg PN-EN ISO 12944,
Zastosowana powtoka lakiernicza charakteryzuje sie wysokg odpornoscig mechaniczng na czynniki
eksploatacyjne i ulega catkowitej neutralizacji termicznej w procesach hutniczego przetopu ztomu
stalowego. / Die Bauteile der Palette sind durch ein zweischichtiges Beschichtungssystem auf Basis
des Alkyd-Grundlacks PROMALAK WR HKES0T korrosionsgeschutzt. Das System bietet einen
typischen Schutz fir Umgebungen der Korrosionskategorie C2—C3 nach EN ISO 12944. Die
aufgebrachte Lackbeschichtung zeichnet sich durch eine hohe mechanische Besténdigkeit gegen
Betriebsbedingungen aus und wird bei der metallurgischen Umschmelzung von Stahlschrott in
Stahlwerken vollstéandig thermisch neutralisiert.

10. Oznakowanie Wyrobu i Brak Obowigzku CE

10. Produktkennzeichnung und Befreiung von der CE-Pflicht

Kazda paleta metalowa model PA 10 posiada trwate oznakowanie identyfikacyjne w postaci
czytelnej etykiety technicznej, umieszczonej w widocznym miejscu na konstrukcji wyrobu. Etykieta
identyfikacyjna zawiera: / Jeder Metallpalette Modell PA 10 verfiigt tber eine dauerhafte
Identifikationskennzeichnung in Form eines gut lesbaren technischen Etiketts, das an einer
sichtbaren Stelle der Produktkonstruktion angebracht ist. Das Identifikationsetikett enthalt:

e Podstawowe parametry i dane techniczne palety (w tym model: PA 10, no$nosc¢
znamionowaq: 1000 kg, mase wtasng: 127 kg, limity sztaplowania pustych palet: 1+19 oraz



limity sztaplowania palet po roztozeniu bocznych ramek: 1+3), / Technische Basisparameter
und Daten der Palette (einschlieBlich Modell: PA 10, Nenntragféhigkeit: 1000 kg,
Eigengewicht: 127 kg, Stapelgrenzen fur leere Paletten: 1+19 sowie Stapelgrenzen fur
Paletten im aufgestellten Zustand der Seitenrahmen: 1+3),

e Piktogram informujacy o produkcie wielokrotnego uzytku, / Ein Piktogramm, das Uber die
Wiederverwendbarkeit des Produkts informiert,

e Oficjalny znak graficzny dotyczgcy recyklingu i przydatnosci do utylizacji materiatowej
(zgodnie z przepisami dotyczgcymi opakowan i odpadéw opakowaniowych)./ Offizielles
Grafiksymbol fur Recycling und Eignung zur stofflichen Verwertung (gemaf den Vorschriften
Uber Verpackungen und Verpackungsabfalle).

Uwagi eksploatacyjne: Uzytkownik jest zobowigzany do utrzymania etykiety w stanie czystym i
czytelnym przez caty okres eksploatacji wyrobu. W przypadku mechanicznego uszkodzenia lub
odklejenia sie etykiety, parametry techniczne nalezy weryfikowa¢ na podstawie papierowej lub
elektronicznej wersji niniejszej Dokumentacji Techniczno-Ruchowej (DTR) dostarczonej wraz z
wyrobem. / Betriebshinweise: Der Benutzer ist verpflichtet, das Etikett wahrend der gesamten
Lebensdauer des Behdlters in einem sauberen und lesbaren Zustand zu halten. Im Falle einer
mechanischen Beschadigung oder des Abldsens des Etiketts miissen die technischen Parameter
anhand der dem Produkt beiliegenden papiernen oder elektronischen Version dieser Technischen
und Betriebsanleitung (DTR) Uberprift warden.

Oswiadczenie dotyczace znaku CE: Wyréb nie podlega obowigzkowi oznakowania znakiem CE,
poniewaz nie jest objety zakresem dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych maszyn, wyrobow
budowlanych ani innych regulacji wymagajgcych oznakowania CE dla tego typu konstrukcji
transportowej i magazynowej. / Erklarung zur CE-Kennzeichnung: Das Produkt unterliegt keiner
CE-Kennzeichnungspflicht, da es nicht in den Anwendungsbereich der EU-Richtlinien fur
Maschinen, Bauprodukte oder andere CE-pflichtige Produktkategorien fur diese Art von Transport-
und Lagerkonstruktion fallt.

11. Warunki Serwisu
11. Servicebedingungen

Wszelkie samowolne modyfikacje techniczne, spawanie naprawcze we wtasnym zakresie bez
autoryzacji producenta lub przecigzanie palet metalowych na opony (przekroczenie nominalnej
tadownosci 1000 kg) powodujg, ze producent nie ponosi odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo i
dalszg eksploatacje palety (skutkujg utratg deklarowanych parametréw technicznych wyrobu).
Naprawy powinny by¢ realizowane przy uzyciu oryginalnych komponentéw systemowych. / Jegliche
eigenmaechtigen technischen Modifikationen, Reparaturschweissungen in Eigenregie ohne
Autorisierung des Herstellers oder Ueberladung der Metallpaletten fuer Reifen (Ueberschreitung der
nominalen Nutzlast von 1000 kg) fuehren dazu, dass der Hersteller keine Haftung fuer die Sicherheit



und den weiteren Betrieb der Palette uebernimmt (sie fuehren zum unmittelbaren Verlust der
erklaerten technischen Parameter des Produkts). Reparaturen sollten ausschliesslich unter
Verwendung von Original-Systemkomponenten.

12. Demontaz, Wycofanie z Eksploataciji i Utylizacja
12. Demontage, Ausserbetriebnahme und Entsorgung

12.1. Postepowanie po zakonczeniu okresu uzytkowania
/ 12.1. Verfahren nach Ablauf der Nutzungsdauer

Po catkowitym zuzyciu technicznym palety metalowej na opony PA 10 (stwierdzonym podczas
kontroli okresowej) lub w przypadku uszkodzen dyskwalifikujgcych produkt z dalszej naprawy,
jednostka musi zostac¢ trwale wycofana z ruchu i poddana procedurze demontazu oraz utylizacji w
sposo6b bezpieczny dla personelu i Srodowiska naturalnego. / Nach vollstaendigem technischem
Verschleiss der Metallpalette fuer Reifen PA 10 (festgestellt bei der regelmaessigen Inspektion) oder
im Falle von Schaeden, die eine weitere Reparatur des Produkts ausschliessen, muss die Einheit
dauerhaft aus dem Verkehr gezogen und einem Demontage- und Entsorgungsverfahren unterzogen
werden, das fuer das Personal und die Umwelt sicher ist.

12.2. Instrukcja demontazu i przygotowania do utylizaciji
/12.2. Demontageanleitung und Vorbereitung zur Entsorgung
1. Oczyszczenie: Przed przystgpieniem do demontazu nalezy upewnic sie, ze paleta jest catkowicie
oprozniona z resztek opon, pytdbw magazynowych czy innych zanieczyszczeh procesowych.
/ 1. Reinigung: Vor Beginn der Demontage ist sicherzustellen, dass die Palette vollstaendig von
Reifenresten, Lagerstaeuben oder anderen Prozessverunreinigungen entleert ist.
2. Demontaz elementéw ruchomych: W celu utatwienia transportu do punktu przetwoérstwa
dopuszcza sie odkrecenie ruchomych ramek bocznych (bramek). Operacje te nalezy wykonywac
poprzez odkrecenie srub imbusowych M10 stanowigcych sworznie obrotu, przy uzyciu narzedzi
recznych, stosujgc okulary ochronne oraz rekawice robocze.
/ 2. Demontage beweglicher Teile: Zur Erleichterung des Transports zur Verwertungsstelle ist die
Demontage der beweglichen Seitenrahmen (Bordwaende) durch Loesen der M10-Inbusschrauben
(Drehbolzen) zulaessig. Dieser Vorgang ist mit geeigneten Handwerkzeugen unter Verwendung von
Schutzbrillen und Arbeitshandschuhen durchzufuehren.
12.3. Segregacja materiatowa i aspekty srodowiskowe
/ 12.3.Materialtrennung und Umweltaspekte
Zdemontowane komponenty nalezy przypisa¢ do odpowiednich grup odpadow zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami krajowymi (Katalog Odpadow): / Die demontierten Komponenten sind
den entsprechenden Abfallgruppen gemaess den geltenden Vorschriften zuzuordnen:

o Zlom stalowy (Konstrukcja gtéwna, profile ramy dolnej, podtoga z blachy 1 mm, stupki

ramek bocznych, profile wypetniajace, sruby M10, stopy): Wykonane w 100% ze stali
niestopowej konstrukcyjnej S235. Podlegajg petnemu, catkowitemu recyklingowi



materiatowemu w hutach stali. / Stahlschrott (Hauptkonstruktion, Unterrahmenprofile, 1-
mm-Blechboden, Seitenrahmenpfosten, Fillprofile, M10-Schrauben, Fi3e): Zu 100%
aus unlegiertem Baustahl S235 hergestellt. Sie unterliegen dem vollstaendigen
Materialrecycling in Stahlwerken.
o Powloka lakiernicza: Zastosowany system gruntoemalii alkidowej PROMALAK WR nie
zawiera metali ciezkich ani substancji toksycznych i ulega catkowitej neutralizacji termicznej
w procesach hutniczego przetopu stali. / Lackbeschichtung: Das verwendete Alkyd-
Grundlacksystem PROMALAK WR enthaelt keine Schwermetalle oder toxischen
Substanzen und wird bei der metallurgischen Umschmelzung von Stahl vollstaendig
thermisch neutralisiert.
Zgodnie z dyrektywami unijnymi dotyczgcymi gospodarki odpadami opakowaniowymi, zabrania sie
porzucania zuzytych palet. Zuzyta paleta metalowa PA 10 stanowi cenny surowiec wtorny i nalezy
przekazac¢ jg uprawnionym podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia srodowiskowe (punktom
skupu ztomu). / Gemaess den EU-Richtlinien ueber Verpackungsabfaelle ist das Zuruecklassen von
gebrauchten Paletten verboten. Die ausgediente Metallpalette PA 10 stellt einen wertvollen
Sekundaerrohstoff dar und ist an zugelassene Stellen (Schrottplatze) zu uebergeben, die ueber die
entsprechenden Umweltgenehmigungen verfuegen.



